
5. PROVE TECNOLOGICHE.  

Le prove di seguito descritte devono essere effettuate presso impianti stabiliti 
dall'Istituto Poligrafico e Zecca dello Stato.  

5.1. Prova di imbutitura senza stagionatura intermedia.  

Dovrà essere fornita una bobina di lunghezza minima 200 m e larghezza 0,111 
m; la prova consisterà nell'imbutitura di n. 100 esemplari di targa numerica 
posteriore per autoveicoli con sigla «AN» e di 100 con sigla «MI», stampati in 
sequenza. Se ritenuto necessario, subito dopo l'applicazione della pellicola, il 
nastro potrà essere riscaldato in linea a una temperatura di 40°-50 °C in un 
forno della lunghezza di 2,50 m; la velocità del nastro è di 10 m/min circa. Non 
dovranno essere rilevabili tracce di distacco o di rottura della pellicola.  

5.2. Prova di applicazione di inchiostri.  

Gli inchiostri forniti con la pellicola dovranno essere utilizzati su una linea di 
verniciatura che preveda una verniciatura a rullo a doppia passata, seguita da 
una permanenza in forno I.R. per 90 sec. ad una temperatura max di 140 °C. 
All'uscita dal forno gli inchiostri dovranno essere perfettamente asciutti e non 
dare luogo ad adesione dei pezzi tra loro negli impilatori.  

5.3. Prova di applicazione del trasparente protettivo.  

La prova sarà effettuata nelle seguenti condizioni di funzionamento (durata 
delle varie fasi):  

a) appassimento 15 min;  

b) preessiccazione (80 °C) 11 min;  

c) essiccazione (120 °C) 20 min.  

All'uscita dell'impianto la vernice dovrà apparire completamente secca ed i 
pezzi, distaccati dai ganci ed impilati, non dovranno dar luogo ad adesione tra 
loro. 

 


